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第1章 需求分析(章标题，黑体小二，不加粗，段前段后1行)
1.1 选题意义(节标题，黑体小三，不加粗，段前段后0.5行)
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (着重阐述该产品的市场需求，宋体、小四号字，行距：最小值20磅)
格式要求，全文正文中文采用宋体，小四号，英文采用“Times New Roman”，小四号，行间距最小值20pt

1.2 技术现状
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (着重阐述该产品涉及的具体技术及其发展现状)
1.3 技术要求与性能指标

1.3.1 技术要求(条标题，黑体四号，不加粗，段前段后0.5行)
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (着重阐述从成本方面阐述设计要求)
1.3.2 功能要求

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (着重阐述从功能要求方面阐述设计要求)
1.3.3 技术参数指标

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (着重阐述从技术指标等方面阐述设计要求)
第2章 方案确定与技术路线

2.1 机械系统方案设计与对比分析

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (基于上述技术要求，结合成本控制和功能需求设计系统机械系统基本原理及方案，宋体、小四号字，行距：最小值20磅)
2.1 电气系统方案设计与对比分析

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (基于上述技术要求，结合成本控制和功能需求设计电气系统方案，宋体、小四号字，行距：最小值20磅)
2.2 软件方案设计与对比分析

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容](结合系统功能需求，设计系统软件方案)

（上述内容根据课题实际情况进行确定）

第3章 方案的详细设计与实施

3.1 系统总体介绍

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容(宋体、小四号字，行距20磅)](简要介绍所设计产品的实施情况)

3.2 机械系统设计

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容(宋体、小四号字，行距20磅)](可根据不同功能部件进行分条论述，给出设计产品的三维造型图关键零部件的有限元分析)

3.2.1 驱动选型
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (给出选型依据及结果)
3.3 电气系统设计

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容(宋体、小四号字，行距20磅)](包括设备的控制方式，电气系统原理以及关键元器件的选型)
3.4 软件方案设计

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容(宋体、小四号字，行距20磅)]
第4章 系统功能验证

4.1 产品工作流程分析
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容(宋体、小四号字，行距20磅)]
(阐述产品正常工作过程的工作流程。)

4.2 产品功能实现

MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容(宋体、小四号字，行距20磅)]
(应用三维造型软件或通过实物操作对所设计产品的功能进行仿真，以验证所设计产品能够满足预期目标。)

4.2.1 仿真验证
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (通过软件仿真实现对产品功能的验证，包括建模过程)
4.2.2 实物验证
MacroButton NoMacro [单击此处输入正文内容] (通过操作实物完成对产品功能的验证，附相关软件程序)
绘图要求图中文字为小五号字，中文为“宋体”，英文为“Times New Roman”字体，图题为五号字体。
例如：
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图1 某某图(五号，宋体)
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表格采用三线表，示例如下

表1 某某表(五号，宋体)
	测试序号(五号，宋体)
	输入(mm)
	输出(v)

	1
	5
	0.43

	2
	10
	0.75

	3
	15
	1.12

	4
	20
	1.45


设计总结与存在的问题

MacroButton NoMacro [单击此处输入结论内容(宋体、小四号字，行距20磅)]
参考文献
MacroButton NoMacro [单击此处输入参考文献内容（宋体、小四号字，行距20磅）]
心得体会

MacroButton NoMacro [单击此处输入致谢内容（宋体、小四号字,行距20磅）]
致谢

MacroButton NoMacro [单击此处输入致谢内容（宋体、小四号字,行距20磅）]
五号，Times New Roman


若用visio绘图，选用10.5pt，且粘贴到word后无缩放














I

_1234567890.vsd
x/μm


0


y/v


10


15


20


5


1.5


1.0


0.5



